
Bogie Drop System SPECIAL SUPPORT SOLUTION

In case will be necessary it is possible to design a 
support with longer anvil to support the bogie below its 
frame. During this activity on the anvil will be applied 
a bigger steel plate to distribute the load on a bigger 
surface. The movement of the anvil can be either manual 
by a hand wheel or motorized.

WHEEL BLOCKING DEVICE
Each time the bogie is on the dropping machine, minimum 
one wheel must be blocked with suitable devices with 
sensors. The switch informs the main system that the 
wheel or the bogie have been stopped in the correct 
position and is possible to start the next activity. It is 
not possible to proceed in case the sequence is not 
respected. 

TRANSFER MOTOR DOLLY
This device is very useful in case the axle to be changed 
is motorized. Moving the dolly down the motor, when 
the axle is disconnected, the motor will stand on the 
dolly itself. The dolly can be moved manually and locked 
along the supporting beams. On the dolly it can be also 
installed an hydraulic cylinder with electric power unit 
with suitable stroke.

MANUAL COLUMN SUPPORT
In case it is possible to support the bogie from the fixed 
part of the rail, it will be supplied a screw manual jack, 
with load sensor connected to the main control panel.
The switch installed in the jack informs the main system 
that the support has been placed in the correct position 
and is possible to start the next activity. Is not possible to 
proceed in case the sequence is not respected.

Instead of the installation of a steel cover manually removable before the activity, 
it is possible to design a steel bridge equipped with one or two hydraulic cylinders 
for opening the road. This option is available in case the customer will have second 
road and ask for passage on it with trains or forklift. Rollover capacity is normally in 
accordance with customer specifications. 

Hydraulic Crossing Bridge for exit road (hatch)

BERTOLOTTI FRANCE 171 Quai de Valmy 75010 PARIS FRANCE impianti@bertolottispa.it 

BERTOLOTTI S.p.A. Loc. S.Antonio 50064 INCISA V.no (FI) ITALY impianti@bertolottispa.it 

www.bertolottispa.com 

A
ll 

re
fe

re
nc

es
 t
o 

co
m

pa
ni

es
 a

nd
/o

r 
pr

od
uc

ts
 m

en
tio

ne
d 

in
 t
hi

s 
fly

er
 a

re
 o

f 
a 

pu
re

ly
 in

fo
rm

at
iv

e 
na

tu
re

.

we work for:

Tranvia di Firenze

sy
st

é
m

y 
p

ro
 v

yv
a

zo
vá

n
í

Hydraulic crossing bridge - FRANCE

FERROVIE DEL GARGANO - bogie drop system with lateral extraction - ITALY

The design of  droping machine is always a 
job for sdspecialist.

st quality standards. Our mission is to be 
FLEXIBLE during the design phase for all cus-
tomization possible but at the same time, 
each product must be always SAFE AND 
RELIABLdE.tachment IVof the new Machine Di-
rective 2006/42bout Lifting systems for Ve-
hicles and in particular UNI EN 1493 standard.

d
Customer can choose a standard product or 
ask for a specific machine in order to follow his 
needs. In this case BERTOLOTTI technicians 
help directly each Customer to choose the best 
technical solution according to depot layout, 
the maintenance cycle, the type of train and 
the investment to be done.

Bogie and wheelset drop systems are much 
appreciated for metro systems with 30 ton roll 
over capacity (from 10 ton to 16 ton capacity per 
axle) but also to change bogies to EMU or HS 
trains or big locomotives, with roll over capacity 
around from 15 ton to 25 ton capacity per axle. 

The machine can be designed from a minimum 
lifting capacity of 10 ton up to 50 ton lifting ca-
pacity or more if necessary.

With BERTOLOTTI bogie drop system is 
possible to remove the bogie, the wheelset 
and under coach components with dedicated 
interfaces. 
Three activities with only one machine!

Large working platforms with necessary tools 
on board, removable and disappearance sup-
ports for the coach, double lifting speed, re-
movable pendant control command via Wi-Fi 
network….

All designed around users!
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Pavel Kotva
Psací stroj
ŘEŠENÍ PRO SPECIÁLNÍ ÚKOLY

Pavel Kotva
Psací stroj
MOTORIZOVANÝ PŘEPRAVNÍ SYSTÉM 

Pavel Kotva
Psací stroj
V případě potřeby lze navrhnout prodlouženou podpěru, 
která podpírá rám podvozku zespodu. Při tomto kroku 
se použije větší podpěrná ocelová deska, která roznese 
zatížení na větší plochu. Podpěrou lze pohybovat budˇ 
pomocí ručního kola nebo motoricky.

Pavel Kotva
Psací stroj
Toto zařízení je určeno pro vyvazování hnacích náprav. 
Podpěra slouží k podepření motoru po vyvázání hnací 
nápravy. Podpěru lze posouvat ručně a ukotvit 
v podélném směru k podpěrným nosníkům. Na této 
podpěře lze instalovat také elektricky poháněný 
hydraulický válec s potřebným zdvihem.

Pavel Kotva
Psací stroj
Pokud podvozek spočívá na vyvazovacím zařízení, 
alespoň 1 kolo musí být podložené vhodným 
přípravkem se snímači. Snímač informuje hlavní
 jednotku, že kolo podvozku je zajištěné ve správné 
poloze a lze provádět další kroky. Při nedodržení
 této podmínky nelze pokračovat v práci.

Pavel Kotva
Psací stroj
Namísto instalace krytu, který se před dalšími činností ručně odstraňuje, lze navrhnout 
ocelový můstek s jedním nebo se dvěma hydraulickými válci, které zajišťují pohyb můstku.
Tato možnost je vhodná v případě, kdy zákazník požaduje přístupovou komunikaci pro
 kolejová i silniční vozidla. Můstek se projektuje na nosnost požadovanou zákazníkem.

Pavel Kotva
Psací stroj
PODPĚRA HNACÍCH NÁPRAV

Pavel Kotva
Psací stroj
ŠROUBOVÁ PODPĚRA S ČIDLEM ZATÍŽENÍ 

Pavel Kotva
Psací stroj
Hydraulicky ovládaný pojížděný můstek

Pavel Kotva
Psací stroj
Hydraulicky ovládaný můstek - Francie

Pavel Kotva
Psací stroj
Systém pro vyvazování podvozků

Pavel Kotva
Psací stroj
Návrh vyvazovacího zařízení je vždy úkolem pro odborníky.

Naše vyvazovací zařízení splňují nejvyšší požadavky na kvalitu. Naším cílem je FLEXIBILNÍ splnění všech požadavků zákazníka během fáze návrhu a současně zajištění BEZPEČNOSTI a SPOLEHLIVOSTI pro každý produkt.

Naším cílem je FLEXIBILNÍ splnění všech požadavků zákazníka během fáze návrhu a současně zajištění BEZPEČNOSTI a SPOLEHLIVOSTI pro každý produkt.

Naše výrobky jsou navrženy podle nejpřísnějších bezpečnostních norem, zejména podle harmonizovaných norem uvedených v příloze IV k nové směrnici pro strojírenství č. 2006/42/CE o zdvihacích zařízeních pro vozidla, resp. podle normy UNI EN 1493.

Zákazník si může objednat standardní produkt nebo požadovat specifické zařízení, které splní jeho požadavky.

V takovém případě technici firmy BERTOLOTTI pomohou každému zákazníkovi zvolit nejlepší možné technické řešení podle půdorysného uspořádání dílny, údržbových cyklů, typu kolejových vozidel a výše investice.


Pavel Kotva
Psací stroj
Systémy pro vyvazování dvojkolí a podvozků jsou velmi vhodné pro vozy metra s hmotností 30 t (od 10 do 16 t nápravového tlaku), ale také pro ucelené resp. vysokorychlostní soupravy nebo těžké lokomotivy s nápravovým tlakem od 15 do 25 t.

Systém lze navrhnout pro minimální nosnost 10 t až do maximální nosnosti 50 t, případě pro ještě vyšší nosnost.

Systém BERTOLOTTI pro vyvazování podvozků umožňuje vyvázat podvozek a dvojkolí i s odpovídajícími komponentami.

Tři kroky prováděné pomocí jediného zařízení!

Velké pracovní plošiny včetně nezbytných pracovních nástrojů, odstranitelné a odnímatelné podpěry podvozků, dvojí rychlost zdvihu, přenosné dálkové ovládání s připojením přes síť Wi-Fi...

Vše v dosahu uživatele!




Pavel Kotva
Psací stroj
FERROVIE DEL GARGANO - Systém pro vyvazování podvozků s výsuvem do strany - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
V případě, že je možné podepřít podvozek ve směru 
od pevné části koleje, použije se dodaný ruční šroubový 
zvedák s čidlem zatížení, který je připojený k hlavní řídicí 
jednotce. Spínač instalovaný ve zvedáku informuje hlavní 
systém, o umístění do správné polohy a lze pokračovat
 dalším krokem. Při nedodržení tohoto pořadí nelze 
v činnosti pokračovat.




DESIGN

MACHINING

SPECIAL 
PROCESSES

INSPECTION TOOLS

FACILITIES

catia v5 r19-20 / autocad mechanical 2011 / autodesk inventor 2011 / e-plan / aige-xao / modest / xfinest 

mecof «mecmill» horizontal milling machine – 5 axis (z 3000 – y 1500 – x 12000)
mori seiki «sv400» vertical machining center (z 450 – y 600 – x 600)
mori seiki «cnc nl2500y/700» lathe (356 – y 70 – x 700)
cmt lathe «ch800/3000/n» (510 - x 3a000)
ceruti «cermatic» boring machine – 4 axis (z 2000 – y 1700 – x 2000)

welding: carbon steels / aluminum / shotblasting: metal grit (5mx17m,h 4m) /
coating spray: (5mx17m,h 4m)

laser tracker leica at 901 spatial analyzer / ultimate - w absolute interpherometer
laser tracker leica at 401 / dea johanson safir 15 8 (1500x1000x800mm)

steel works: 1.600 sqm / machining w climate control: 800 sqm / assembly w climate control: 700 
sqm / assembly w/o climate control: 1.000 sqm / inspection room w climate control: 30 sqm /
7.000 sqm covered in total

Capabilities

Main Control panel can be out of the pit or mounted directly 
to the column support or in the working platform. 

A clear user interface on a colour touch-screen panel 
provides all parameters about settings, performances, 
alarms and diagnostics.

For each working section you can choose the operating 
components, the software will automatically reconfigure 
the system.

Smart Interface

TRENITALIA - bogie drop system 45 TON - ITALY ALSTOM TRANSPORT - wheelset drop system - ITALY

LKA - wheelset drop system with lateral extaction - POLAND

ATM - bogie drop system 30 TON for metro - ITALY

TRENORD - bogie drop system wih 2 roads - ITALY TRENORD - bogie drop system with 2 roads and small pit - ITALYBogie drop system with 3 roads and big pit - FRANCE

We are committed to design, build 
and implement tailored plants, 
equipment and tooling across 
different sectors, thus providing 
safe, performing, proven and durable 
manufacturing environment. 

	
Deliver on promises, always granted 
safety, outstanding engineering 
competence, products performance 
focus and continuous care of 
customer relationship are our 
company values.

For the railway division BERTOLOTTI can supply 
the equipment listed below:
• lifting jacks
• sanding systems (fixed–mobile)
• bogie and wheelset drop systems
• bogie turntables (from 6 to 25 tons)
• bogie lifting platforms
• bogie test stand
• underfloor lifting systems
• turntables or traverser for coaches
• roof access platforms (fixed–mobile)
• auxiliary bogie and special cars
• full package” of different machines
• customized machines on client’s specification 

Business approach and product portfolio

Pavel Kotva
Psací stroj
LKA - Systém pro vyvazování dvojkolí s odebíráním do strany - POLSKO

Pavel Kotva
Psací stroj
ALSTOM TRANSPORT - Systém pro vyvazování dvojkolí - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
Chytré rozhraní

Pavel Kotva
Psací stroj
Hlavní ovládací panel lze instalovat v montážní jámě nebo na sloupku v pracovní plošině.
Přehledné uživatelské rozhraní s barevnou dotykovou obrazovkou poskytuje přehled  o nastavení všech parametrů, o výkonu, chybách a diagnostice.
Pro každé pracoviště lze zvolit ovládací prvky, software provádí automatickou konfiguraci systému.

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENORD - Systém pro vyvazování podvozků v mělké jámě pro 2 koleje - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENORD - Systém pro vyvazování podvozků pro 2 koleje - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENITALIA - Systém 45 t pro vyvazování náprav a podvozků - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
ATM - Systém 30 t pro vyvazování náprav a podvozků vozů metra - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
Dostupné vybavení

Pavel Kotva
Psací stroj
PROJEKCE

Pavel Kotva
Psací stroj
OBRÁBĚNÍ

Pavel Kotva
Psací stroj
Catia v5 r19-20 / Autocad Mechanical 2011 / Autodesk Inventor 2011 / E-plan / Aige-  xao / modest / xfinest

Pavel Kotva
Psací stroj
Systém pro vyvazování podvozků ve velkoprostorové jámě pro 3 koleje - FRANCIE

Pavel Kotva
Psací stroj
horizontální fréza Mecof "mecmill" 5-osá (z 3000 – y 1500 – x 12000)
Vertikální obráběcí stanice Mori Seiki "sv400"  (z 450 – y 600 – x 600)  Soustruh Mori Seiki "CNC nl2500y/700" (356 – y 70 – x 700)  Soustruh CMT "ch800/3000/n" (510 - x 3a000)
Vyvrtávačka Ceruti "Cermatic" – 4osá (z 2000 – y 1700 – x 2000)

Pavel Kotva
Psací stroj
SPECIÁLNÍ
PROCESY

Pavel Kotva
Psací stroj
Svařování: karbonová ocel / aluminum. 
Otryskání: ocelová drť (5 m x 17 m, h = 4 m).

Pavel Kotva
Psací stroj
Laserové měřidlo Leica AT 901, 3D analyzér / interferometrické měřidlo absolutních rozměrů
Laserové měřidlo Leica AT 401 / Dea Johanson Safir 158 (1500 x 1000 x 800 mm

Pavel Kotva
Psací stroj
VÝROBNÍ PROSTORY

Pavel Kotva
Psací stroj
KONTROLNÍ
PŘÍSTROJE

Pavel Kotva
Psací stroj
Výrobní dílna: 1500 m2 / obrábění s klimatizací: 800 m2 / montáž s klimatizací:  700 m2 
/ montáž bez klimatizace: 1000 m2 / kontrolní  prostor s klimatizací: 30 m2 
/ celkem krytá plocha 7000 m2

Pavel Kotva
Psací stroj
Zaměření a produktové portfolio

Pavel Kotva
Psací stroj
Zabýváme se návrhem, výrobou a instalací zařízení na klíč včetně vybavení a doplňků pro různé oblasti průmyslu. Nabízíme bezpečné, výkonné, osvědčené a spolehlivé produkty.

Pavel Kotva
Psací stroj
Naše zařízení se vyznačují bezpečností, technickou vyzrálostí a vysokou výkonností. Klademe důraz na trvalý rozvoj vztahů se zákazníkem.

Pavel Kotva
Psací stroj
Pro odvětví železniční dopravy divize BERTOLOTTI nabízí 
následující zařízení:
• zvedáky
• pískovací zařízení (pevné i mobilní)
• systémy pro vyvazování náprav a podvozků
• točny pro podvozky (od 6 do 25 t)
• plošiny pro zdvihání podvozků
• pracoviště pro kontrolu podvozků
• podúrovňové zvedací systémy
• točny a přesuvny pro vozidla
• plošiny pro výstup na střechu (pevné i mobilní)
• dočasné podvozky a speciální vozíky
• kompletní dodávky různého strojního vybavení
• dodávky na klíč podle požadavků zákazníka




