RESENI PRO SPECIALNI UKOLY
V pripadé potreby Ize navrhnout prodlouZenou podpéru,

kterd podpird ram podvozku zespodu. Pri tomto kroku
se pouZije vétsi podpérnd ocelovad deska, kterd roznese
zatiZeni na vétsi plochu. Podpérou Ize pohybovat bud”
pomoci rucniho kola nebo motoricky.

'MOTORIZOVANY PREPRAVNI SYSTEM

Toto zafizeni je urceno pro vyvazovdni hnacich ndprav.
Podpéra slouZi k podepreni motoru po vyvdzdni hnaci
ndpravy. Podpéru Ize posouvat rucné a ukotvit

v podélném sméru k podpérnym nosnikim. Na této
podpére Ize instalovat také elektricky pohdnény
hydraulicky vdlec s potfebnym zdvihem.

PODPERA HNACICH NAPRAV
Pokud podvozek spiwva na vyvazovacim Zaent,

alespo 1 kolo musi byt podloZzené vhodnym

p ipravkem se snima Snima informuje hlavni
jednotku, Ze kolo podvozku je zajig ve spravné
poloze a lze provad dalSi kroky.R nedodrZzeni
této podminky nelze pokravat v praci.

SROUBOVA PODPERA S CIDLEM ZATIZENI

V pipad , Ze je mozné podeip podvozek ve snu

od pevné asti koleje, pouzije se dodany nil Sroubovy
zvedak sidlem zatizeni, ktery je ipojeny k hlavniidici
jednotce. Spinainstalovany ve zvedaku informuje hlavni
systém, o umisti do spravné polohy a Ize pokoaat
dalSim krokem. Pnedodrzeni tohoto padi nelze

Vv innosti pokraovat.

Hydraulicky ovladany pojizdény mdstek
Namisto instalace krytu, ktery se pfed dalSimi ¢innosti ruéné odstrariuje, Ize navrhnout

ocelovy mastek s jednim nebo se dvéma hydraulickymi valci, které zajiStuji pohyb mdstku.

Tato moznost je vhodna v pripadé, kdy zakaznik pozaduje pfistupovou komunikaci pro
kolejova i silniéni vozidla. Mdstek se projektuje na nosnost pozadovanou zakaznikem.

Hydraulicky ovladany mustek - Francie
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Systém pro vyvazovani podvozku

Navrh vyvazovaciho zafizeni je vzdy Ukolem pro
odborniky.

NaSe vyvazovaci zafizeni spliuji nejvyssi
pozadavky na kvalitu. Nasim cilem je FLEXIBILNI
splnéni vSech pozadavku zakaznika béhem faze
navrhu a souéasné zajisténi BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI pro kazdy produkt.

Nasim cilem je FLEXIBILNI spInéni viech
pozadavku zékaznika béhem faze navrhu a
sougasné zajisténi BEZPECNOSTI a
SPOLEHLIVOSTI pro kazdy produkt.

NaSe vyrobky jsou navrzeny podle nejpfisnéjSich
bezpecénostnich norem, zejména podle
harmonizovanych norem uvedenych v pfiloze IV k
nové smérnici pro strojirenstvi ¢. 2006/42/CE o
zdvihacich zafizenich pro vozidla, resp. podle
normy UNI EN 1493.

Zakaznik si mize objednat standardni produkt
nebo poZadovat specifické zafizeni, které spini
jeho poZzadavky.

V takovém pfipadé technici firmy BERTOLOTTI
pomohou kazdému zé&kaznikovi zvolit nejlepsi
mozné technické feSeni podle pidorysného
usporadani dilny, udrzbovych cykl{, typu
kolejovych vozidel a vySe investice.

Systémy pro vyvazovani dvojkoli a podvozku jsou
velmi vhodné pro vozy metra s hmotnosti 30 t (od
10 do 16 t napravoveho tlaku), ale také pro
ucelené resp. vysokorychlostni soupravy nebo
tézké lokomotivy s napravovym tlakem od 15 do
25t.

Systém |ze navrhnout pro minimalni nosnost 10 t
az do maximalni nosnosti 50 t, pfipadé pro jesté
vySSi nosnost.

Systém BERTOLOTTI pro vyvazovani podvozkU
umoznuje vyvazat podvozek a dvojkoli i s
odpovidajicimi komponentami.

TFi kroky provadéné pomoci jediného zafizeni!
Velké pracovni ploSiny véetné nezbytnych
pracovnich nastrojd, odstranitelné a odnimatelné
podpéry podvozk(, dvoji rychlost zdvihu, pfenosné
dalkové ovladani s pfipojenim pres sit Wi-Fi...

VSe v dosahu uzivatele!

IFERROVIE DEL GARGANO - Systém pro vyvazovani podvozk s vysuvem do strany - ITALIE

IR = BERTOLOTTI S.r.A.
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Pavel Kotva
Psací stroj
ŘEŠENÍ PRO SPECIÁLNÍ ÚKOLY

Pavel Kotva
Psací stroj
MOTORIZOVANÝ PŘEPRAVNÍ SYSTÉM 

Pavel Kotva
Psací stroj
V případě potřeby lze navrhnout prodlouženou podpěru, 
která podpírá rám podvozku zespodu. Při tomto kroku 
se použije větší podpěrná ocelová deska, která roznese 
zatížení na větší plochu. Podpěrou lze pohybovat budˇ 
pomocí ručního kola nebo motoricky.

Pavel Kotva
Psací stroj
Toto zařízení je určeno pro vyvazování hnacích náprav. 
Podpěra slouží k podepření motoru po vyvázání hnací 
nápravy. Podpěru lze posouvat ručně a ukotvit 
v podélném směru k podpěrným nosníkům. Na této 
podpěře lze instalovat také elektricky poháněný 
hydraulický válec s potřebným zdvihem.

Pavel Kotva
Psací stroj
Pokud podvozek spočívá na vyvazovacím zařízení, 
alespoň 1 kolo musí být podložené vhodným 
přípravkem se snímači. Snímač informuje hlavní
 jednotku, že kolo podvozku je zajištěné ve správné 
poloze a lze provádět další kroky. Při nedodržení
 této podmínky nelze pokračovat v práci.

Pavel Kotva
Psací stroj
Namísto instalace krytu, který se před dalšími činností ručně odstraňuje, lze navrhnout 
ocelový můstek s jedním nebo se dvěma hydraulickými válci, které zajišťují pohyb můstku.
Tato možnost je vhodná v případě, kdy zákazník požaduje přístupovou komunikaci pro
 kolejová i silniční vozidla. Můstek se projektuje na nosnost požadovanou zákazníkem.

Pavel Kotva
Psací stroj
PODPĚRA HNACÍCH NÁPRAV

Pavel Kotva
Psací stroj
ŠROUBOVÁ PODPĚRA S ČIDLEM ZATÍŽENÍ 

Pavel Kotva
Psací stroj
Hydraulicky ovládaný pojížděný můstek

Pavel Kotva
Psací stroj
Hydraulicky ovládaný můstek - Francie

Pavel Kotva
Psací stroj
Systém pro vyvazování podvozků

Pavel Kotva
Psací stroj
Návrh vyvazovacího zařízení je vždy úkolem pro odborníky.

Naše vyvazovací zařízení splňují nejvyšší požadavky na kvalitu. Naším cílem je FLEXIBILNÍ splnění všech požadavků zákazníka během fáze návrhu a současně zajištění BEZPEČNOSTI a SPOLEHLIVOSTI pro každý produkt.

Naším cílem je FLEXIBILNÍ splnění všech požadavků zákazníka během fáze návrhu a současně zajištění BEZPEČNOSTI a SPOLEHLIVOSTI pro každý produkt.

Naše výrobky jsou navrženy podle nejpřísnějších bezpečnostních norem, zejména podle harmonizovaných norem uvedených v příloze IV k nové směrnici pro strojírenství č. 2006/42/CE o zdvihacích zařízeních pro vozidla, resp. podle normy UNI EN 1493.

Zákazník si může objednat standardní produkt nebo požadovat specifické zařízení, které splní jeho požadavky.

V takovém případě technici firmy BERTOLOTTI pomohou každému zákazníkovi zvolit nejlepší možné technické řešení podle půdorysného uspořádání dílny, údržbových cyklů, typu kolejových vozidel a výše investice.


Pavel Kotva
Psací stroj
Systémy pro vyvazování dvojkolí a podvozků jsou velmi vhodné pro vozy metra s hmotností 30 t (od 10 do 16 t nápravového tlaku), ale také pro ucelené resp. vysokorychlostní soupravy nebo těžké lokomotivy s nápravovým tlakem od 15 do 25 t.

Systém lze navrhnout pro minimální nosnost 10 t až do maximální nosnosti 50 t, případě pro ještě vyšší nosnost.

Systém BERTOLOTTI pro vyvazování podvozků umožňuje vyvázat podvozek a dvojkolí i s odpovídajícími komponentami.

Tři kroky prováděné pomocí jediného zařízení!

Velké pracovní plošiny včetně nezbytných pracovních nástrojů, odstranitelné a odnímatelné podpěry podvozků, dvojí rychlost zdvihu, přenosné dálkové ovládání s připojením přes síť Wi-Fi...

Vše v dosahu uživatele!




Pavel Kotva
Psací stroj
FERROVIE DEL GARGANO - Systém pro vyvazování podvozků s výsuvem do strany - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
V případě, že je možné podepřít podvozek ve směru 
od pevné části koleje, použije se dodaný ruční šroubový 
zvedák s čidlem zatížení, který je připojený k hlavní řídicí 
jednotce. Spínač instalovaný ve zvedáku informuje hlavní 
systém, o umístění do správné polohy a lze pokračovat
 dalším krokem. Při nedodržení tohoto pořadí nelze 
v činnosti pokračovat.



Zaméreni a produktové portfolio

_Zabylvér:ne se né,vrhelTl,,vvyvrobovu a Pro odvétvi Zelezniéni dopravy divize BERTOLOTTI nabizi
instalaci zafizeni na kli¢ véetné nasledujici zafizeni:

vybaveni a doplrikd pro rizné oblasti

promyslu. Nabizime bezpeéné, * zvedaky _ _
vykonné, osvédcéené a spolehlivé * piskovaci zafizeni (pevné i mobilni)
produkty. * systémy pro vyvazovani naprav a podvozkud

* to¢ny pro podvozky (od 6 do 25 t)
* ploSiny pro zdvihani podvozkd

NaSe zafizeni se vyznacuji bezpecnosti, « pracovisté pro kontrolu podvozki

technickou vyzralosti a vysokou « podrovriové zvedaci systémy

vykonnosti. Klademe ddraz na trvaly « todny a bAesUVNY bro vozidla

rozvoj vztahd se zakaznikem. wy P i yp : . o
* ploSiny pro vystup na stfechu (pevné i mobilni)
» docasné podvozky a specialni voziky
» kompletni dodavky rizného strojniho vybaveni
« dodavky na kli¢ podle pozadavkd zédkaznika

ATM - Systém 30 t pro vyvazovani naprav a podvozki vozi metra - ITALIE TRENITALIA - Systém 45 t pro vyvazovani naprav a podvozkd - ITALIE ALSTOM TRANSPORT - Systém pro vyvazovani dvojkoli - ITALIE

Systém pro vyvazovani podvozki ve velkoprostorové jamé pro 3 koleje - FRANCIE TRENORD - Systém pro vyvazovani podvozkii pro 2 koleje - ITALIE TRENORD - Systém pro vyvazovani podvozkii v mélké jamé pro 2 koleje - ITALIE

Dostupné vybaveni Chytré rozhrani

S5~
PROJEKCE Catia v5 r19-20 / Autocad Mechanical 2011 / Autodesk Inventor 2011 / E-plan / Aige- xao / modest / xfinest /‘il! Hlavni ovladaci panel Ize instalovat v montaZni jAmé nebo na
oK Uis . o x
L o . ) | g sloupku v pracovni ploSiné.
OBRABENI horizontélni fréza Mecof "mecmill" 5-0s4 (z 3000 — y 1500 — x 12000)
VertikaIni obrabéci stanice Mori Seiki "sv400" (z 450 e |

Prehledné uZivatelské rozhrani s barevnou dotykovou obrazovkou
poskytuje prehled o nastaveni vSech parametrd, o vykonu,
chybéch a diagnostice.

—y 600 — x 600) Soustruh Mori Seiki "CNC nl2500y/
700" (356 —y 70 — x 700) Soustruh CMT "ch800/

3000/n" (510 - x 3a000)
Vyvrtavacka Ceruti "Cermatic" — 40sé (z 2000 — y 1700 — x 2000)

SPECIALNI Svarovani: karbonova ocel / aluminum. s . . , . e

PROCESY Otryskani: ocelova drf (5 m x 17 m, h = 4 m). Pro kazdé pracovisté Ize zvolit ovladaci prvky, software provadi
automatickou konfiguraci systému.

KONTROLNI

PRISTROJE Laserové méridlo Leica AT 901, 3D analyzér / interferometrické méridlo absolutnich rozmérd
Laserové méridlo Leica AT 401 / Dea Johanson Safir 158 (1500 x 1000 x 800 mm

VYROBNI PROSTORY  Vyrobni dilna: 1500 m2 / obrabéni s klimatizaci: 800 m2 / montaz s klimatizaci: 700 m2

/ montaz bez klimatizace: 1000 m2 / kontrolni prostor s klimatizaci: 30 m2

/ celkem kryté plocha 7000 m2

A= Eﬂ.i-.-i [ ] =



Pavel Kotva
Psací stroj
LKA - Systém pro vyvazování dvojkolí s odebíráním do strany - POLSKO

Pavel Kotva
Psací stroj
ALSTOM TRANSPORT - Systém pro vyvazování dvojkolí - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
Chytré rozhraní

Pavel Kotva
Psací stroj
Hlavní ovládací panel lze instalovat v montážní jámě nebo na sloupku v pracovní plošině.
Přehledné uživatelské rozhraní s barevnou dotykovou obrazovkou poskytuje přehled  o nastavení všech parametrů, o výkonu, chybách a diagnostice.
Pro každé pracoviště lze zvolit ovládací prvky, software provádí automatickou konfiguraci systému.

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENORD - Systém pro vyvazování podvozků v mělké jámě pro 2 koleje - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENORD - Systém pro vyvazování podvozků pro 2 koleje - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
TRENITALIA - Systém 45 t pro vyvazování náprav a podvozků - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
ATM - Systém 30 t pro vyvazování náprav a podvozků vozů metra - ITÁLIE

Pavel Kotva
Psací stroj
Dostupné vybavení

Pavel Kotva
Psací stroj
PROJEKCE

Pavel Kotva
Psací stroj
OBRÁBĚNÍ

Pavel Kotva
Psací stroj
Catia v5 r19-20 / Autocad Mechanical 2011 / Autodesk Inventor 2011 / E-plan / Aige-  xao / modest / xfinest

Pavel Kotva
Psací stroj
Systém pro vyvazování podvozků ve velkoprostorové jámě pro 3 koleje - FRANCIE

Pavel Kotva
Psací stroj
horizontální fréza Mecof "mecmill" 5-osá (z 3000 – y 1500 – x 12000)
Vertikální obráběcí stanice Mori Seiki "sv400"  (z 450 – y 600 – x 600)  Soustruh Mori Seiki "CNC nl2500y/700" (356 – y 70 – x 700)  Soustruh CMT "ch800/3000/n" (510 - x 3a000)
Vyvrtávačka Ceruti "Cermatic" – 4osá (z 2000 – y 1700 – x 2000)

Pavel Kotva
Psací stroj
SPECIÁLNÍ
PROCESY

Pavel Kotva
Psací stroj
Svařování: karbonová ocel / aluminum. 
Otryskání: ocelová drť (5 m x 17 m, h = 4 m).

Pavel Kotva
Psací stroj
Laserové měřidlo Leica AT 901, 3D analyzér / interferometrické měřidlo absolutních rozměrů
Laserové měřidlo Leica AT 401 / Dea Johanson Safir 158 (1500 x 1000 x 800 mm

Pavel Kotva
Psací stroj
VÝROBNÍ PROSTORY

Pavel Kotva
Psací stroj
KONTROLNÍ
PŘÍSTROJE

Pavel Kotva
Psací stroj
Výrobní dílna: 1500 m2 / obrábění s klimatizací: 800 m2 / montáž s klimatizací:  700 m2 
/ montáž bez klimatizace: 1000 m2 / kontrolní  prostor s klimatizací: 30 m2 
/ celkem krytá plocha 7000 m2

Pavel Kotva
Psací stroj
Zaměření a produktové portfolio

Pavel Kotva
Psací stroj
Zabýváme se návrhem, výrobou a instalací zařízení na klíč včetně vybavení a doplňků pro různé oblasti průmyslu. Nabízíme bezpečné, výkonné, osvědčené a spolehlivé produkty.

Pavel Kotva
Psací stroj
Naše zařízení se vyznačují bezpečností, technickou vyzrálostí a vysokou výkonností. Klademe důraz na trvalý rozvoj vztahů se zákazníkem.

Pavel Kotva
Psací stroj
Pro odvětví železniční dopravy divize BERTOLOTTI nabízí 
následující zařízení:
• zvedáky
• pískovací zařízení (pevné i mobilní)
• systémy pro vyvazování náprav a podvozků
• točny pro podvozky (od 6 do 25 t)
• plošiny pro zdvihání podvozků
• pracoviště pro kontrolu podvozků
• podúrovňové zvedací systémy
• točny a přesuvny pro vozidla
• plošiny pro výstup na střechu (pevné i mobilní)
• dočasné podvozky a speciální vozíky
• kompletní dodávky různého strojního vybavení
• dodávky na klíč podle požadavků zákazníka




